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Курсовой проект    (1-2 подгруппа)    Преподаватель спец. дисциплин – Баева Т.Н
Тема: «Расчет фракционного состава до дробления».

Литература: . 1. . Артюшин С.П. Проектирование углеобогатительных фабрик. - М.: Недра, 1974. – 203 с.
.                         2.  Методические указания  для курсового и дипломного проектирования для студентов специальности: 21.02.18  «Обогащение полезных ископаемых»  

  Задание: 1) Произвести расчет фракционного состава до дробления
 (по вариантам курсовой работы) пользуясь учебным пособием и методическими указаниями  [1,2]

       Пример расчета:

  Таблицу 1 фракционного состава до дробления рассчитываем после заполнения таблиц 2,3,4
, корректируя результаты фракционного анализа класса 13-100(150,200)мм к ситовому составу этого класса.

Таблица 1 - Фракционный состав машинных классов до дробления   класса более 200 мм
	Плотность, кг/м3
	Класс 25-200

	
	
	
	
	ш*Аd

	1
	2
	3
	4
	5

	Менее 1600
	69,31
	37,8
	10,77
	406,93

	1600-1800
	13,20
	7,2
	37,14
	267,44

	Более 1800
	17,49
	9,54
	71
	677,35

	Итого
	100
	54,54
	24,78
	1351,72

	


                                                                                                 в процентах
Графы  и  ш*Аd, выписываем из вспомогательных таблиц 2, 3.	
, %
 %                         и так далее
, %
 %                           и так далее





Таблица 2- Вспомогательная таблица (γш)
	Плотность, кг/м3
	100-200(150)
	50-100
	25-50
	Итого

	1
	2
	3
	4
	5

	Менее 1600
	11,74
	13,86
	12,2
	37,8

	1600-1800
	2,06
	2,28
	2,86
	7,2

	Более 1800
	3,26
	2,7
	3,58
	9,54

	Итого
	17,06
	18,84
	18,64
	54,54


                                                                                                         в процентах

Графы 100-200; 50-100; 25-50 и дополнительно колонка класса 13-25 заполняем данными из таблицы «Фракционный состав рядовых углей для каждого класса» (расчет которых ведется ситовый состав шихты). Отдельно производим расчет класса 100-200(150) мм. Расчет показан ниже таблица 4. Полученные результаты таблиц2,3 (графа 5)  выписываем в таблицу 1 (графа 4,5)

Таблица 3-Вспомогательная таблица (ш*Аd)
                                                                                                         в процентах
	Плотность, кг/м3
	100-200
	50-100
	25-50
	Итого

	1
	2
	3
	4
	5

	Менее 1600
	124,91
	147,44
	134,58
	406,93

	1600-1800
	76,65
	84,83
	105,96
	267,44

	Более 1800
	232,21
	192,31
	252,83
	677,35

	Итого
	433,77
	424,58
	493,37
	1351,72



Графу «Итого» заполняем так: сначала складываем выхода по горизонтали:
11,74+13,86+12,2=37,8%                          и так далее
Затем в графе «Итого» полученные данные складываем сверху вниз. «Итого» этой графы должно приблизительно равняться выходу шихты из 
таблицы 2.8 для класса 25-200 мм, то есть:
  54,54=17,06+18,84+18,64=54,54 %
Таблица 3 заполняется аналогично, только берутся графыш*Аd из фракционных анализов рядовых углей по классам.







Таблица 4 - Фракционный состав класса 100-200 (150)мм                                                                                               
  в процентах
	Плотность, кг/м3
	Класс 100-200 

	
	
	
	
	ш*Аd

	1
	2
	3
	4
	5

	Менее 1600
	68,8
	11,74
	10,64
	124,91

	1600-1800
	12,10
	2,06
	37,21
	76,65

	Более 1800
	19,1
	3,26
	71,23
	232,21

	Итого
	100
	17,06
	25,43
	433,77



Отдельно считаем шихту класса 100-200 мм, на основании расчета класса 50-100 мм.
В графу выписываем данные из таблицы класса 50-100 мм кроме  фракции менее 1600 и более 1800 кг/м3, которые обозначим как x и y. В графу  переписываем данные из таблицы 2.класса 50-100 мм кроме  итого. Итого граф  и  выписываем из таблицы ситового состава шихты для класса 100-200 мм.



71,23*y-10,64*y=2543-935,26-450,24
60,59*y=1157,5
y=
y=19,10 %
x=87,9-19,10=68,8 %



